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HENGLI��HENGLI ��

 恒立墨西哥工厂

 巴西售后服务点

 美国售后服务点

 恒立美国有限公司
 日本服部精工
 株式会社

上海立新液压有限公司

江苏恒立液压科技有限公司
江苏恒立液压铸造分公司
常州恒立气动科技有限公司

 澳大利亚售后服务点

 恒立液压
 印度有限公司

 InLine液压有限公司
 （德国）

 德国售后服务点
 丹麦售后服务点

 荷兰售后
 服务点

江苏恒立液压股份有限公司  恒立墨西哥工厂

 巴西售后服务点

美国售后服务点

恒立美国有限公司

上海立新液压有限公司

江苏恒立液压科技有限公司
江苏恒立液压铸造分公司
常州恒立气动科技有限公司

 澳大利亚售后服务点

恒立液压
印度有限公司

InLine液压有限公司
（德国）

德国售后服务点
丹麦售后服务点

荷兰售后
服务点

江苏恒立液压股份有限公司

日本服部精工
株式会社

矢志创新，引领行业发展

源于改革创新的年代
八十年代末，随着“科学技术是第一生产力”改革号召，恒立开启了液压技
术创新之路。

针对多样化的市场需求，恒立本着“不仅要永恒立起来，而且要勇敢立在潮
头，不光有恒心，更要做成恒业”的企业愿景，以液压产品技术创新为企业
发展基石，积极融入全球创新体系，引领中国液压行业发展。与客户保持强
有力的伙伴关系，立志可持续发展，建设百年企业。

始于����年的创新精神企业简介



自动化事业部简介

 创新化   智能化   可持续

HENGLI��HENGLI ��

智能制造已成为时代主题，恒立因势而变、顺时而动，加大自动化制造产业投入，并
于����年成立了自动化事业部，致力于打造全面专业的智能制造服务平台。

恒立自动化事业部集研发、设计、生产和销售于一体，主要负责总成生产线的设计
与制造、设备局部智能化改造、整合机器人和特种设备的应用等，始终以客户的需
求为导向，持续提升用户体验。事业部目前共有机械设计工程师��名，电气设计工
程师��人，设备调试工程师��人。业务范围涵盖液压行业、轨道交通行业、汽车行
业、新能源行业等。

恒立自动化事业部将积极响应中国智能制造����的强国战略，坚持创新驱动发展
的理念，持续深入智能制造需求，开发更有针对性的产品，为客户提供更高效节能
的智能工厂解决方案。



HENGLI��HENGLI ��

客户商洽 方案设计 客户商谈 方案确认

客户交货 客户承认 调试检测 加工制作

以客户为中心，   为客户创造价值
   服 务  宗 旨



我们建有先进的检测试验室，配备全进口检测设备, 并建立了严谨的产品检
测制度，严格遵循质量管理体系要求，有效进行产品品质管理和检查。

先进的各型进口数控加工中心、热处理、去毛刺和清洗设备，
是我们产品精度、质量、生产效率的强大硬件。

制造能力

HENGLI06

检测能力

HENGLI��HENGLI ��HENGLI 07



案例展示
Case presentation

HENGLI��HENGLI ��

装配类生产线                                                                     ��-��
��.  比例阀装配线
��.  小型多路阀装配线
��.  中型多路阀装配线
��.  液压泵装配站
��.  安全阀全自动装配线
��.  手柄阀装配线
��.  密封圈全自动装配站

压装类工作站                                                                     ��-��  
��.  液压泵压装站
��.  小型多路阀串装线
��.  马达装配线

测试类工作站                                                                     ��-��    
��.  手柄阀耐久测试工作站
��.  手柄阀性能测试工作站 
 
清洁类专机                                                                            ��-��
��.   缸体磨孔机
��.  去毛刺专机



HENGLI12

*电比例阀产品展示

基本信息

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

试验检测

1

2

3

4

5

6

7

8

恒立自动化

-伺服压机
-伺服输送机
-气缸

Siemens S7-1200 PLC

-侧边料架人工取料
-密封圈震动盘自动供料

-压装过程压力反馈
-套圈视觉检测

邦纳安全光幕

25S

密封圈组装合格检测

该装配线包含七个独立的工位，人工负责上下料，其余动作如压装、套密封圈、套圈检测
等由设备自动完成。
  
方案设计还考虑了升级余量，后期可方便地搭配上关节机器人及储料设备，实现全方位
的自动化装配。

项目特点

项目案例 01

HENGLI 05

比例阀装配线

HENGLI 11



01

HENGLI 13 HENGLI14

实景图



HENGLI16

基本信息

项目特点

项目案例 02

小型多路阀装配线

该装配线由四个装配工位、三条倍速链输送线、两套顶升、转向料道以及料架等附属设备
组成，布局成U型线。
  
合理优化了装配工艺，匹配各站节拍；输送线自动转运物料；高效便捷电/气动工具；装配
数据自动采集，姿态自动翻转等多项改善的实施，提高了产线效率及产品质量。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

试验检测

1

2

3

4

5

6

7

8

恒立自动化

 -倍速链输送线
 -电动旋转料道
 -气动升降台

Siemens S7-1200 PLC

工位料架人工取料

-装配信息屏幕提示
-料架物料感应灯监控
-装配力矩自动采集

设备防护

5min

   扭矩监控

*小型多路阀产品展示

HENGLI 15



HENGLI 17 HENGLI18

02
实景图



HENGLI20

基本信息

项目特点

项目案例 03

HENGLI 05

中型多路阀装配线

*中型多路阀产品展示

HENGLI 19

该装配线由四个装配工位、一条倍速链输送线、两套顶升以及料架等附属设备组成，布局
成串联线。
  
合理优化了装配工艺，匹配各站节拍；输送线自动转运物料；高效便捷电/气动工具；装配
数据自动采集，姿态自动翻转等多项改善的实施，提高了产线效率及产品质量。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

试验检测

1

2

3

4

5

6

7

8

恒立自动化

  -倍速链输送线
  -气动升降台

Siemens S7-1200 PLC

工位料架人工取料

-装配信息屏幕提示
-料架物料感应灯监控
-装配力矩自动采集

设备防护

8min

扭矩监控

9 附属设备 -工控机
-电动拧紧轴



HENGLI 21 HENGLI22

03
实景图



HENGLI24

基本信息

项目特点

项目案例 04

HENGLI 05

液压泵装配站

*液压泵产品展示

HENGLI 23

该装配线由五个工位组合而成，集成了轴承压装、轴承加热、3轴伺服电动拧紧轴、气密检
测、组件总装等功能模块。
  
装配工位上配备专用的定位工装，使用电动拧紧轴进行紧固件的锁紧。整线配有工控机，
对装配数据、测试数据等进行管理和监控，并投影到显示屏上，指导人员准确操作。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

试验检测

恒立自动化

气动压机/伺服电机

Siemens S7-1500 PLC

工位料架人工取料

-装配信息屏幕提示
-料架物料感应灯监控
-装配力矩自动采集

设备防护

10min

气密性能测试8

1

2

3

4

5

6

7

9 附属设备
-气密测试仪
-气液增压缸
-电动拧紧轴
-轴承加热器



04
实景图

HENGLI 25 HENGLI26



HENGLI28

基本信息

项目特点

项目案例 05

HENGLI 05

安全阀全自动装配线

*安全阀产品展示

HENGLI 27

该装配线由11个装配工位、一条倍速链输送线、多套顶升、伺服压装，激光焊接，激光打标，
以及机器人上下料，机器人码垛等附属设备组成，布局成串联线。
  
合理优化了装配工艺，匹配各站节拍；输送线自动转运物料；高效便捷电/气动工具；装配
数据自动采集，姿态自动翻转等多项改善的实施，提高了产线效率及产品质量。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

试验检测

1

2

3

4

5

6

7

8

恒立自动化

-倍速链输送线
-4轴平面机器人
-6轴机器人

Siemens S7-1500 PLC

-机器人取料
-振动盘供料

-装配信息屏幕提示
-装配力矩自动采集

设备防护

40S

液压性能测试

9 附属设备
-液压测试站
-激光焊接机
-激光打标机
-伺服压机



05
实景图

HENGLI 29 HENGLI30



HENGLI32

*手柄阀产品展示

基本信息

项目特点

项目案例 06

HENGLI 05

手柄阀装配线

HENGLI 31

该装配线由三个工位组合而成，集成了激光打标、气密检测、组件装配、手柄阀总装等功能
模块。
  
装配工位上配备专用的定位工装，使用电动拧紧轴进行紧固件的锁紧。

整线配有工控机，对装配数据、打标内容、测试数据等进行管理和监控，并投影到显示屏
上，指导人员准确操作。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

试验检测

1

2

3

4

5

6

7

8

恒立自动化

气动压机

Siemens S7-1200 PLC

工位料架人工取料

-装配信息屏幕提示
-料架物料感应灯监控
-装配力矩自动采集

设备防护

4min

液压性能测试

9 附属设备
-气密测试仪
-激光打标机
-电动拧紧轴



06
实景图

HENGLI 33 HENGLI34



HENGLI36

*螺堵产品展示

基本信息

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

单件节拍

安全防护

1

2

3

4

5

6

7

恒立自动化

-伺服直线模组
-气爪
-凸轮分割器

Siemens S7-1200 PLC

震动盘供料

工装限位

6S

设备防护

项目特点

项目案例 07

HENGLI 05

密封圈全自动装配线

HENGLI 35

该工作站专为螺堵自动套密封圈而设计，兼容多种螺堵，完全自动化，工作效率高 。
  
两个震动盘分别负责密封圈和螺堵本体的分料输送任务，直线模组与气爪的组合负责将
工件抓取至相应的位置，两种物料通过凸轮分割器进行交换对接。完成套圈后，气爪抓取
产品送至重力料道，滑至收料盒中。

 该站采用震动盘上料，工人可以集中送料，不需对物料进行整理工作。



07
实景图

HENGLI 37 HENGLI38



HENGLI40

*液压泵壳体产品展示

基本信息

项目特点

HENGLI 05

项目案例 08

液压泵压装站

HENGLI 39

该型装配线站为满足液压泵壳体自动压装需求而设计，壳体工件人工上料，在滑台上通
过快速加紧机构定位后，自动送入压机位置。
  
压机自动下压，完成压装。压装站侧边可按照需求灵活配置料架或其他工具挂架，方便人
员操作。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

单件节拍

1

2

3

4

5

6

恒立自动化

 -气动压机
 -气动滑台

Siemens S7-1200 PLC

人工上料

   工装限位

10min



08
实景图

HENGLI 41 HENGLI42



HENGLI��

基本信息

项目特点

项目案例 ��

HENGLI ��

小型多路阀串装线

HENGLI ��

该装配线为一体化设计，集成了串装、视觉检测、翻转、夯打对齐、自动锁紧、绗磨机辅助
上料等功能模块。
  
锁紧的精度对于多路阀的串装工艺至关重要，该线使用两组伺服滑台调整的电动拧紧
轴，通过不同的锁紧逻辑，配合夯打机构，很好的解决了这个难题。

该线通过调整相应部件，能快速兼容�-��联的多路阀串装需求。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

试验检测

�

�

�

�

�

�

�

�

恒立自动化

-滚珠丝杠顶升
-滚筒输送线
-气动翻转、顶升

Siemens S�-���� PLC

工位料架人工取料

-装配信息屏幕提示
-料架物料感应灯监控
-装配力矩自动采集
-视觉监控

设备防护 +安全光幕

�min

液压性能测试

*小型多路阀产品展示



��

HENGLI �� HENGLI��

实景图



马达装配线

该装配线由两个工位组合而成，集成了轴承压装、内簧压装、组件总装等功能模块。
  
装配工位上配备专用的定位工装，使用扭力扳手进行紧固件的锁紧。

整线配有工控机，对装配数据、测试数据等进行管理和监控，并投影到显示屏上，指导
人员准确操作。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

试验检测

�

�

�

�

�

�

�

�

恒立自动化

  气动压机

Siemens S�-���� PLC

工位料架人工取料

-装配信息屏幕提示
-料架物料感应灯监控
-装配力矩自动采集

设备防护

��min

气密性能测试

� 附属设备
-气密测试仪
-气液增压缸
-扭力扳手

HENGLI��

基本信息

项目特点

项目案例 ��

*马达产品展示

HENGLI ��



HENGLI �� HENGLI��

��
实景图



HENGLI��

基本信息

项目特点

项目案例 ��

HENGLI ��

手柄阀耐久测试工作站

*手柄阀产品展示

HENGLI ��

该工作站专为手柄阀耐久测试工序而设计，通过变频电机带动连杆滑块组件做快速
往复运动。
  
摆动频率可达�.�HZ，测试角度通过不同的定位孔，可在��/��度之间快速切换。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

�

�

�

�

�

�

�

恒立自动化

-变频电机
-高速直线导轨

Siemens S�-���� PLC

人工供料

工装限位

设备防护 +安全光幕

可设定



HENGLI �� HENGLI��

��
实景图



HENGLI��

基本信息

项目特点

项目案例 ��

HENGLI ��

手柄阀性能测试工作站

HENGLI ��

该测试站专为手柄阀性能测工序而设计，使用伺服直线模组组成两轴运动坐标系。
  
测试头通过气缸上下运动，以便快速对接操作手柄。对接完成后，运动机构按程序运
动，两轴复合运动，牵引操作手柄摆动至需要的角度，过程中实时记录角度与手柄阀的
反馈力矩，并自动绘制成性能曲线，投影到显示屏上，相应数据实时比对，若出现异常，
报警提示操作人员。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

�

�

�

�

�

�

�

恒立自动化

-伺服直线模组
-气动滑台
-气动夹具

Siemens S�-���� PLC

人工供料

工装限位

设备防护+安全光幕

�min

� 附属设备
-角度测量传感器
-扭矩传感器
-气密检测仪

*手柄阀产品展示



��
实景图

HENGLI �� HENGLI��



HENGLI��

基本信息

项目特点

项目案例 ��

HENGLI ��

*柱塞泵缸体产品展示

HENGLI ��

该设备专用于柱塞泵缸体缸口自动打磨，电机带动打磨头旋转，并被气缸牵引做上下
运动，对缸孔进行精细打磨。
  
工件装在伺服旋转平台上，不同柱塞缸孔的切换通过平台旋转来实现。旋转工作台四
周设接水槽，磨削过程使用切削液进行润滑冷却，废液通过底部接口经由管道介入循
环过滤系统，循环使用。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

�

�

�

�

�

�

�

�

恒立自动化

-变频电机
-气动滑台
-伺服电机旋转平台

Siemens S�-���� PLC

人工供料

工装限位

�.�min

设备防护

附属设备 抛光油循环过滤系统

缸体磨孔机



HENGLI��

基本信息

项目特点

HENGLI ��

项目案例 ��

去毛刺专机

HENGLI ��

该设备专用于柱塞泵缸体缸外齿打磨，电机带动打磨头旋转，并被气缸牵引做上下运
动，对缸外齿进行精细打磨。
  
工件装在点击旋转平台上，进行正反转驱动，保证缸体外齿两侧都能完全处理到。旋
转工作台后部配有吸油、吸尘设备，台面配有防油、导油，保证设备整体干净、整洁。

序号 项目 说明

自动化

驱动方式

控制器

供料方式

防呆防错品控措施

安全防护

单件节拍

�

�

�

�

�

�

�

�

恒立自动化

-变频电机
-气动滑台
-伺服电机旋转平台

Siemens S�-���� PLC

人工供料

工装限位

��s

设备防护

附属设备         集尘系统
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